
宁波瑞国精机工业有限公司

热烈欢迎



宁波瑞国精机工业有限公司

电话: +86-0574-88265318       传真: +86-0574-88265730

地址:中中国浙江省宁波市鄞州区石矸街道车何渡村国浙江省宁波市鄞州区石矸街道车何渡村

员工人数: 130    

厂房面积: 8325 ㎡

成产日期: 2002. 03

基本信息



企业沿革企业沿革

发展历史

1978 台湾瑞国工业股份有限公司台湾瑞国工业股份有限公司

2001 鑫鋐鎰工业有限公司鑫鋐鎰工业有限公司

2002 宁波瑞国精机工业有限公司宁波瑞国精机工业有限公司

2003 ISO 9001:2000 认证ISO 9001:2000 认证

2005 ERP 系统引进ERP 系统引进

2007 新厂房建立2007

富通软件引进富通软件引进2009

2012



-竞争性的价格

-良好的品质

-100%的准交率

-优质的服务

我们的理念

我们的团队

互相帮助

有效沟通

密切合作

共同进步

瑞国理念



2015年准交率统计表

月份 厂部出货

1
准交 166

98.80%
延迟 2

2
准交 156

96. 9%
延迟 5

3
准交 137

94.50%
延迟 8

4
准交 277

99.30%
延迟 2

5
准交 251

99.60%
延迟 1

6
准交 166

100%
延迟 0

月份 厂部出货

7
准交 205

99%
延迟 2

8
准交 190

99.50%
延迟 1

9
准交 165

97.60%
延迟 4

10
准交 200

98.50%
延迟 3

11
准交 179

98.30%
延迟 3

12
准交 309

98.10%
延迟 6



组织架构
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桌上冲床 2

滚牙机 3

自动割槽机 2

攻牙机 9

插齿机 2

桌上型车床 31

瑞士车床 3

CNC 车床 18

自动车床走刀机 32

自动车床走心机 11

钻床 7

焊接机 6

冲压机 14

设备名称

生产能力



CNC 车床

前面

底面

右面

上面

左面

前面 + 底面 +上面 + 右面 + 左面
一次性加工完成

生产能力



自动走心车床

自动走刀车床

生产能力



瑞士车床

主要生产产品
－锁珠

生产能力



不良品筛选台

二次加工组

生产能力



原材料仓库

成品仓库

生产能力



质量管控

品管课

检验流程

原材料入库检
(提供材质证明)

检验标准制作
(与客户统一检验方法)

首样检测

巡检
(每两小时抽检一次)

半成品检

成品检
(提供检验报告)



2.5D 影像测量仪 盐雾测试机

质量管控



粗糙度测量仪镭射测量仪

同心度测量仪

投影机

电镀模厚测量仪
塞棒: 0.5—13mm,

间隔 0.01mm

质量管控



洛氏硬度机 维氏硬度机

切割机+ 镶嵌机 + 预磨机 + 抛光机

硬度机

质量管控



- 所有卡尺、千分尺等量具每两周校准一次，并作
相关校准纪录

- 所有检测设备每年校准一次

巡检过程中执行的颜色管理

检测量具校准

操作员检验的初级
合格产品

IPQC在黄色盒子中
抽检合格产品

IPQC在黄色盒子中
抽检出的不良品

质量管控



ISO  9001:2008

PPAP 3

文件管控

-材质证明

-检验标准

-巡检报告

-迟寸检验报告

-电镀报告

-金相报告

-包装纪录

-检测工具校准纪录

质量管控



产品介绍

材质:  
不锈钢 ,铁，铜 (红铜) , 合金钢
铝

我们的产品

客户订制

-汽车配件

-医疗机械

-电子零件

-建筑零件

-工业机械零件

-家具配件

-农业设备零件

-轮船零件

-其它零件



精密车床零件

产品介绍



三角螺母

槽销

产品介绍



冷打 + 车修

烘打 + 车修

产品介绍



冲压件

精密轴类

产品介绍



塑料组合件

产品介绍



压铸件

锁珠

产品介绍



组合件

产品介绍



产品是我们优秀的证明

产品介绍



欧洲

40%

亚洲

20%
美洲

40%

客户分布

主要客户分布


